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Anrauanleitunc

TOYOTA MR 2 style

Kleine Meterialkunde:

Wie alle styleauto-Bansitze besteht auch der MR 2-style-Bausatz

aus GFK. GFK heiRt:glasfaserverstérkter Kunststoff - der Kunststoff

ist in diesem Falle Polyesterharz!

Xarosserie-Elemente aus Polyester haben nun schon seit 3 Jahrzehnten
‘nen hervorragenden Ruf hinsichtlich ihrer Gebrauchstiichtigkeit!

Anders als alle anderen Werkstoffe fiir den Karcsserieeinsatz

ist Polyester ohne Aufwand reparierbar,problemlos zu lackieren und

widersteht perfekt den jahreszeitlichen Temperatur-Schwankungen.

Trotz relativ niecriger Formkosten liegen die Machteile von Polyester-
Produkten vor allem in dem hohen Fertigungspreis,der durch unsere
hiesigen hohen Lohnstrukturen (Fandarbeit) bedingt ist!

Bei dem Stichwort FHandarbeit muB hier noch ein weiterer Nachteil
genannt werden: Bei durchweg sehr guten Oberflichenqualitdten wird die
Rlickseiten-Struktur bei jedem Fertigteil unterschiedlich ausfallen.

So k&nnen speziell an Kanten,Abwinkelungen und Sicken Materialansamm-
lungen bis zur Verdoppelung der Normalstdrke von 2,5mm vorkcruier,

ie evtl. flr Anpassungsschwierigkeiten sorgen. - Hier muB.der Anbauer
eingedenk der sonstigen Vorteile mit Nacharbeit im Milimeterbereich

rechnen!

Vorbereitungen:

Bei cer Montage des MR 2-Bausatzes ist der zeifweise Einsatz einer
Hilfsperson von Vorteil! Um das Fahrzeug herum muf genigend Ereiraum
sein! Per Wagen wird unter den Achsaufhidngungen aufgebockt und die
hinteren Rdder abgebaut!

Als Werkzeuge ben#itigen Sie eine Bohrmaschine mit 3mm und 10mm-Bohrer,
einen Senker,eine Feile,4Nger Sandpapier und einen Kreuzschlitz-

Schraubenzieher. Fir die Montage sollten Sie ca.b Stunden einplanen!
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Crill entfernen,dazu die drei schwarzen ¥reuzschlitzschrauben
herausschrauben!

Frontschiirze ent{ernen,Frontspoiler dazu npur an den beiden

duBersten Schrauben 18sen.¥otfligelhalterungen wierder befestioen!

Die unter der Stofstanpe befindlirhen M 6 Schrauben 16sen,und die

jeweils zwei ZuBersten links unf rechts entfernen!
25
Die zwei =chwarzen Steinzchlagecven vor den Hinterrddern ent-

fernen,die evtl. Schmutzlappen en:fernen!
FeckstoRstange abhauen und abmentelniNazu 2 Schrauren hinter dex

raumverkleidung 16sen und 2 Schrauken an Zer Auspuff-StoPstangen-

Refestipung von unten l%sen!StoPstance abnehmen und abmanteln!

Den schwarzen 2lechpreBkérper wieder festschrauhen!

Passungsgenauigkeit:

linter dem Punkt "Kleine Materialkunde" haben wir ia schon ¢
prizipiellen Vor-und Nachteile von Polyester-Anbauteilen er-
ldutert.Die Vorteile haben Sie nun akzentiert und auch das
Finanzielle ist erledigt-bleibt also die Passungseenauigkeit!
Voranpeschickt sei,daR wir von der Passungsgenauigkeit dep
Konkurrenz auch nicht hepeistert sind-Kederband oder Silikonpaste
als lberbriickung von Passungsungenauigkeiten halten wir filr cdie
optisch hd&Rlichsten Hilfsmittel! .

NDa unsere Produkte ausschlieRlich aus GF¥ (Polvestef) gefer

wercden k&nnen Sie eine optisch perfekte Passung mit handelsiiblichen

Glasfaserspachtel erreichen!Das geht folgendermaPen:

Die bdreffenden Partien (Beim MR 2 sind das die Passungen um die
ftofleisten und die Padliufe) werden sorgf&ltig und blasenfrei mit
Paketklebeband (Silikonpapier) abgeklebt,die Teile nach Montagean-
leitung angepaft,montiert und verschraubt!Danach werden die betreffenden
Teilpartien wieder losgeschraubt und mit Glasfaserspachtel hinterfilttert!

Glasfaserspachtel hat in der Regel Aushértungszeiten {lber 15 Minuten,

sodaR Sie fiir die Wiederver-

schraubung etwas Zeit haben!
Wenn der Spachtel hart gewor-
cden ist,bauen Sie die Teile
ab,die sich durch die tren-
nende Folie mit leichtem
Puck von der Karosserie ab-
ziehen lassen und beschlei- S
fen sie bis zu den abgedriic-
kten Passungskonturen!Nie
Kanten werden nach AufRen

gerundet.
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Nie Polyester-Bleche ilber den
Scheinwerferh&hlen zwischen
Sto8stange und Blechnrofil

schieben und Mittenmarkier-

ung mit Original M 6

Schraube befestigen!Diec bei-
den duferen M 6 Stostanmen-
Befestigungsschrauben durch

die Montageld&cher

StoRstange festschrauben und ] - S
cdadurch das Frontteil in Prefpassung bringen,Wdhrend dieses Vorganges

=

die Radlaufencen soweit oben wie m¥glich in den Radlauf drilcken.FEvtl.
Ungenauigkeiten,insbesondere um die schwarzen Stofprofile mit Filz-
schreiber markieren und nach erneutem Abbau des Frontteiles besclileifer

Nach erneutem Antau cie Padl&ufe optimal hoch in der richtieen Posi-ic

andriicken und mit 3mm Bohrer in den Radlauf durchbohren,ans
mit Blechschrauben befestigen!Danach evtl. wie o.e.

Passungsgenauigkeit verfahren!

Montage der Seitenteile SA 31.85.T0 und SA 32.85.TO

evtl.anstehende Partien markieren,insbesondere vor und hinter ir,

an den seitlichen StoRleisten und an den Radlgufabwinkelungen!

Wenn das Seitenteil nach mehrmaligen Anpassen den Umst&nden pemdR

paRt,kdnnen Sie an der Markierung unter festem Andrilcken die

erste Bohrung setzen,ansenken und verschrauben!Danach nacheinander

zwei Befestigungspunkte im Tiirschweller und jeweils zwei Refestimunoe-

Punkte in den Radl&ufen setzen.Nun schliefen Sie die TiUr,beobachten

ob sie speziell in der Tlirausschnittsmitte und an der hinteren Kante

ansteht und arbeiten gepebenenfalls nach.Fine Weiterbehandlung der

Seitenteile wie unter "Passungsgenauigkeit"beschrieben empfehlen wir!
/3 S <. g i
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Heckteil auf die Reststofstange aufschieben und voréere Enden in

die Radldufe einklinken.Die beiden &uBeren M 6 Schrauben handfest(::)
anziehen!Dann evtl.anstehende Partien markieren,insbesondere um die
StoRleisten und an den Radlaufabwinkelungen!Nach Demontage,Nacharbeit
und erneuter Montage bei nun einwandfreiem Sitz besonders seitlich,die

Fnden soweit wie m&glicH™in den Radl#ufen nach oben driicken und befestig

=, PEN

v

in den Padl&ufen nach
oben drflcken und befest-
igen!Wie gehabt nun die
Passungen mit Glasfaser-
spachtel optimieren!Nach
erneutem Abbau die Origi- [
nal-Kihlluftschlitze hin- RS
ter dem Auspufftopf mit
Mattschwarz spraven,um den j&
spéteren Durchblick durch
das stvleauto-Heckteil zu

optimieren!

Lackierung

Poyester stellt einenidealen Grund fiir einen dauerhaften: Lackierungs-
aufbau dar!Es empfiehlt sich allerdings dabei zundchst systematisch
mit 150er - 180er Nafschleifpepier erzuschleifen,da eauf den Rohoroduk-
+en noch ein Rest-Trennwachsfilm sein k&nnte,der evtl.zu h¥Blichren
Silikon-¥ratern im Lack fithren k#nnte!

Nach dem Anschleifen werden die Teile mit Polyesterftiller (Fill-primer,
2-¥omponentenfiiller,HS-Fiiller etc.) gespritzt und dann je nach Deck-
Jack mit LOCer oder B00er Papier Finisch geschliffen.Die Lackierurg
der Teile erfolgt dann im abgebauten Zustand wobeil die Schrauben auf
einem Brett aufgeschraubt mitlackiert wercen!

Zu guter Letzt werden die blinder Teile der Lufteinlaf-hzw. Austritts
sffnungen an Front-unc Heckteil sorgf#ltig abgeklebt und mettschwarz

gesnritzt!




